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Dans ies bouclions a tirette de fermeture, ies glis- 
sieres fie la tirette sont generalenient obtenues par 
superposition de plaques convenablement decoupces. 


ce qui necessite un montage et augraente le prix 
de revicnt du bouchon. 

La prescnte invention vise a faciliter la fabrica- 
tion et, par consequent, a reduire le prix de revicnt 
dcs bouchons verseurs. 

A cet cffet, elle conceme un precede de fabrica- 
tion d'un bouchon verseur a tirette de fermeture du 
type de ceux qui, en matiere moulee sont constitues 
par une jupe cyiindrique adaptable au goulot d'un 
recipient et fermee, a son extremite superieure, de 
preference coupee en sifflet, par une paroi compor- 
tant outre I'orifice de versage, la glissiere de guidage 
de la tirette de fermeture. Suivant ce precede dans 
les ailes de la glissiere de section en T ou en q.ueue 
d'aronde, sont menagees des encoehes et, le long des 
bords du fond de la glissiere, de part et d'autre de 
I'ouverture prevue pour le versage, des ouvertures 
en correspondance de chaque portion subsistatite 
des ailes, ouvertures ayant la largeur et la longueur 
desdites portions d'ailes de fagon a pcrmcttre, lors 
du moulage, le passage des noyaux assurant la for- 
mation de ces portions d'ailes. 

Ainsi, le demoulage ne necessite aucune elasticite 
de la matiere moulee et le recouvrement de ia tirette 
par les ailes de sa glissiere n'est liraite que par la 
largeur du bouchon de manoeuvre de la tirette. 

fJinvention pourra de toute fagon etre bien com- 
prise a I'aide de la description qui suit en reference 
au dessin scheniatique annexe rcpresentant, a titre 
d'exemple non limitatif, .une forme d'cxecution d'un 
bouchon verseur obtenu par la mise en ceuvre de ce 
precede : 

Figure i en est unc vue en perspective; 
Figure 2 en est une vue cii plan par-dessus; 
Figure 3 en est une vue en coupe suivant 3-3 de 
figure 2; 
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Figure 4. est une vue en coupe axiale du moul 
et des deux noyaux pour la fabrication de. ce bou 
chon, suivant 4-4 de figure 2; 

Figure 5 est une vue en perspective montrant I 
noyau inferieur et le bouchon verseur en deu: 
coupes ; 

Figure 6 est une vue par dessous en perspectiv 
du noyau superieur. 

Ce bouchon verseur, destine a etre adapte sur I 
goulot d'un recipient quelconque, se compose d'un^ 
jupe cyiindrique 2, dont I'extremite superieure can 
pee en sifflet est fermee par une paroi 3 dans la 
quelle sont menages le trou de versage 4 et ia glis 
siere de section en T 5 d'une tirette de fermeture 6 

Ce bouchon verseur est realise a i'aide d'un moul 
a trois elements, a savoir le moule proprement dit \ 
qui delimite la face exterieure de la jupe cylindriqu- 
2 et de.ux noyaux inferieur 8 et superieur 9. 

Chacun dcs noyaux inferieur 8 et superieur .* 
presente une face rcspectivement superieure 10 e 
inferieure 14 qui, inclinee par rapport a son axe 
sort a delimiter la face respective inferieure et supe 
rieure de la paroi 3. Grace a I'invention, ces deu: 
noyaux permettent, a eux seuls, la realisation de h 
glissiere 5. 

Dans ce but, dans Ies ailes 5a de la glissiere i. 
sont menagees des encoehes 5b qui sont obtenue 
par les saillies i6a du bossage 16 du noyau supe 
riour 9 et le long des bords du fond 5c de ia glis 
siere 5, des lumieres 17 sont menagees en correspon 
dance de chaque portion subsistante des ailes 5a 
ces lumieres 17 ont la largeur et la longueur des 
ditcs portions d'ailes 5a de fagon a permettre lor; 
du moulage le passage des saillies 12 du noyai 
inferieur 8 qui assurent la formation de ces por 
tions d'ailes 5a. 

Le fond 5c de la glissiere 5 reste solidaire de h 
paroi 3 par Ies. barrettes de liaison 7(9 subsistan 
entro les lumieres 17 au droit dcs encoehes 5b. 
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Un second bossage 15 porte par le noyau supe- 
cur 9, plus haut que le bossage 16, dans son pro- 
ngement est prevu pour la formation de rorifice 
■i versage 4. Lors du mouiage, ce bossage 15 s'ap- 
uie dircctement sur la face superieure 10 du noyau 
iferieur 8. 

Avantageusenient, un decrocheraent prevu a I'ex- 
enrjite arrondie du bossage 15 assure la formation 
une rainure d'arret 6a de la tirette 6, 
Comme il va de soi, I'invention ne se limite pas 
la seule forme d'execution de ce precede qui a 
e decrite ci-dessus a titre d'exemple non limitatif, 
le en embrasse au contraire, toutes les variantes 
2 realisation, quel que soit, notarament, le profil 
2 la section de la glissiere de la tirette de ferme- 
ire. 

RESUME 

I*' Procede de fabrication d'un bouchon-verseur 
tirette de fermeture du type de ceux qui en ma- 
ere moulee sont constitues par une jupe cylindri- 
ue adaptable au goulot d'un recipient et fermee a 
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son extremite superieure, de preference ccxupee en 
sifflet, par une paroi coraportant outre I'orifice de 
versage, ia glissiere dc guidage de la tirette -de fer- 
meture, procede caracterise en ce que dans les ailes 
de la glissiere de section en T on en queue d'aronde, 
sont mcnagees des encoches et, le long des bords du 
fond de la glissiere, de part et d'autre de I'ouverture 
prevue pour le versage, des ouvertures en corres- 
pondance de chaque portion subsistante des ailes, 
ouvertures ayant la largeur ct la longueur desdites 
portions d*ailes de fagon a permettre, lors du mou- 
iage, le passage des noyaux assurant la formation 
de ces portions d'ailes. 

2° A titre de produit industriel nouveau, tout 
bouchon verseur, obtenu par la mise en oeuvre totale 
au partielle du procede specific en 1**. 
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